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Oszillograph Seegerringzange
Tonhdhenschwankungsmesser Federwaage 1000 g

Entmagnetisiergerat Federwaage 50 ¢
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1. Antrieb (siehe Abb. 1)

Die Motorrolle (A) des Hysteresis-Synchronmotors (B) treibt iber das Reibrad (C) die Schwung-
masse (D) und damit die Tonwelle (E) an. Das Tonband wird von der Andruckrolle (F) gegen die
rotierende Tonwelle (E) gedrickt und somit transportiert. Die Wahl der Bandgeschwindigkeit erfolgt
durch Verstellen des Reibrades (C). das in verschiedene Stufen der Motorrolle (A) eingreift. Mit der
Bandgeschwindigkeit wird gleichzeitig die entsprechende Entzerrung umgeschaltet.

Die zum Aufwickeln des Tonbandes erforderliche Kraft wird von der Motorrolle (A) iiber den Riemen
(G), das linke Friktionsrad (H), das rechte Friktionsrad (1), den Riemen (K), das Antriebsrad (L) zum
rechten Kupplungsunterteil (M) tUbertragen. Das linke Kupplungsunterteil {N} wird in der Betriebs-
stellung .Ricklauf* uber das Friktionsrad (H) angetrieben, das seinerseits (iber den Riemen (G) von
der Motorrolle (A) bewegt wird. In der Betriebsstellung ,Vorlauf" wird das rechte Kupplungsunterteil
(M) tber das Friktionsrad (I) vom angetriebenen Friktionsrad [H) bewegt. Das Zdhlwerk (O) wird
tber den Riemen (P) von der rechten Kupplung angetrieben.

Abb. 1

2. Kupplungen
Der Aufbau der linken und rechten Kupplung ist aus Abb. 2 ersichtlich.
A — Kupplungsoberteil
B — Kupplungsunterteil ' A

C — Blattfeder 'EEEEST]

D — Metallscheibe

E— Seegering [ +— B
1

F— Kupplungsbremsteller
) —— c
G — Gummischeibe D
H — Kunststoffeinsatz E
| — Befestigungsschraube [ ¥ F
K — Scheibe ¢
. H
L — Verstellkeil g B 7
Das Kupplungsoberteil (A) der linken Kupplung - K
enthalt ein Zusatzgewicht. Abb. 2 L
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2.1 Priffung der Kupplungen (siehe Abb. 3)

Gerat ausschalten, alie Drucktasten in Ruhesteilung bringen: gemaf Abb. 3 eine mit ca. 50 cm Band
bewickelte Spule aufiegen (Kerndurchmesser 60 mm). In das freic Bandende Federwaage einhangen
und abziehen.

Soliwert 550 g + 50 g

Wird dieser Wert nicht erreicht, so ist zu prifen, ob die betreffenden Bremsen gemaB Abs. 3 justiert
sind.

Die Kupplungsbremstelier arbeiten wartungsirei, sie bedirfen keiner Prifung oder Justierung, es
sind lediglich die Bremsen nach Abs. 3 zu prufen.

2.2 Hoheneinstellung der Kupplungen (siehe Abb. 5)

Nach Lockern der Schraube {G) kann durch Verschieben des Verstelikeiles (M) die Hohe der Kupp-
lungen eingestellt werden. Die richtige Kupplungshéhe ist dann erreicht, wenn das Tonband in der
Mitte zwischen den Flanschen einer Spule auft. Das Tonband darf bei dieser Einstellung nicht iber
den Bandzugregler laufen.

2.3 Priifung und Justierung der Kupplung im Antriebsrad (siehe Abb. 4 und Abb. 5}

\.mv%m Priifung des Aufwickelzuges der rechten Kupplung

Gerat einschalten, Taste .Start” dricken und gemiéB
Abb. 4 den Aufwickelzug messen.
Sollwert 60g + 10g.

Wird dieser Wert nicht erreicht, so ist zunachst der An-

6—7 N druck des Antriebsrades an das Kupplungsuntertell zu
q 1 LN
Q 2.32 Prifung und Justierung des Andruckes des An-
Abb. 4 triebsrades an das Kupplungsunterteil

Vor dieser Messung ist sicherzustellen, daB beim lang-
samen Dricken der Starttaste zuerst die rechte Kupp-
lung angetrieben wird. bevor die Andruckrolle die Ton-
welle erreicht und das Tonband transportieren kann.
in Ruhesteliung der Starttaste darf das Antriebsrad (C)
nicht am Kupplungsunterteil der Kupplung (D) anliegen.
Die Justierung erfoigt nach Lockern der Schraube (A)
durch Verschieben des Winkels (B). Ger#t einschalten,
Taste ,Start™ driicken und geméaf Abb. 5 Andruck des
Antriebsrades an das Kupplungsunterteil messen,
Sollwert 250—50 g.

Wird dieser Wert nicht erreicht, so kann durch Biegen
AbschiieBend ist gemaB Abs. 2.31 der Sollwert von
80 g ¥ 10 g zu messen. Die im Antriebsrad befindliche
Kupplung kann durch Dehnen der Feder (F) justiert
werden, falls der Sollwert nach Abs. 2.31 nicht erreicht
wird.




3. Bremsen

Die an die Kupplung angreifenden Bremsen unterscheiden sich in ihrer Funktion und sind daher
getrennt zu prifen und zu justieren.

3.1 Priifung und Justierung der Kupplungshremsen (siehe Abb. 6)
Die Kupplungsbremsen wirken auf die Kupplungsunterteile, die in Verkindung mit den Kupplungs-
oberteilen und Blattfedern eine Einheit bilden.

Linke Bremse: Tasten ,Start” und ,Schnelistop” driicken, die Bremse (A) mull anliegen. Taste
+Schnellstop” 16sen, die Bremse (A) muB abheben. Falls erforderlich kann der Abstand durch Biegen
des Lappens (B) eingestellt werden.

A B L MK c

Rechte Bremse: Taste .Start” driicken, die Bremse (C) muB abheben. Taste ,Stop" driicken, die
Bremse (C) muB anliegen. Die Einstellung der Bremse erfolgt durch Biegen des Lappens (K). Wenn
das Tonbandgerat auf ,Vor- bzw. auf Ricklauf® geschaltet ist, missen die linke und die rechte
Bremse abheben. Die Einstellung erfolgt durch Biegen der Lappen (L) und (M).

3.2 Prifung und Justierung der Bremsen an den Kupplungsbremstellern (siehe Abb. 6)
Die Bremsen an den Kupplungsbremstellern beeinflussen den Abwickelzug der Kupplungen und
werden Uber die Schiebetaste ,Vor-Rucklauf” gesteuert.

Linke Bremse: Gerat auf ,Rucklauf” schalten; die Bremse (D) am linken Kupplungsbremsteller (E)
muf abheben. Gerat auf ,Stop” schalten; die Bremse (D) muB den Kupplungsbremsteller (E) blok-
kieren.

Rechte Bremse: Gerat auf ,Stop” schalten; die Bremse (F) am rechten Kupplungsbremsteller (G) muB
abheben. Gerat auf ,Riicklauf” schalten, die Bremse (F) muB den Kupplungsbremsteller {G) blockie-
ren. Der Abstand kann nach Lockern der Mutter (H) bzw. (i) eingestellt werden.

4. Bandtranport

4.1 Messung des Forderzuges (sieche Abb. 7)

Vor den nachstehend beschriebenen Prifungen sind
alle dem Bandtransport dienenden Teile mit Wasch-
benzin zu reinigen.

Eine mit einem kurzen Stiick Band bewickelte Spule
auf das rechte Kupplungsoberteil legen, das Tonband
in die Fihrung legen und in das freie Ende des Ton-
bandes die Federwaage einhéngen und festhalten.

Die Federwaage darf nicht abgezogen werden!

Abb. 7
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Taste .Start” dricken, die Federwaage zeigt den Forderzug an.
Soliwert 400 g = 50 g.

4.2 lustierung des Druckes der Andruckrolle gegen die Tonwelle (sieche Abb.8)

Eine Veranderung der vom Werk vorgenommenen Einstellung solite nur dann erfolgen, wenn der
Sollwert des Férderzuges gemaB Abs. 4.1 nicht erreicht wird. :

A
O Falls alle den Farderzug beeinflussenden Elemente in Ordnung
sind und die Ursache eines zu geringen Férderzuges nur noch
@ im Druck der Andruckrolle gegen die Tonwelle liegen kann,
erfolgt die lustierung durch Biegen des Justierlappens (A).
Abb. 8

5. Bandzugregler

5.1 Priifung des Bandzugreglers

Gerét auf 19,05 cm/s schalten. Volle 18-cm-Spule auf die linke Kupplung legen, Tonband einlegen
und Taste .Start” drucken. Nachdem auf der rechten Spule mehrere Windungen aufgewickelt
sind, mehrmals nacheinander die Taste ,Schnellstop” betdtigen und beobachten, ob sich der Band-
fihrungsbolzen des Bandzugreglers ohne an der Abdeckung zu streifen oder anzuschlagen bewegt.
Der bei Riicklauf entstehende Bandwinkel darf sich in der Héhe nicht veréndern, wenn mit oder
o hne Bandzugregler umgespult wird Bleibt der Bandfuhrungsbolzen an einem der beiden An-
schlige hangen oder federt sténdig dagegen, so sind die Bremsen an der linken Kupplung gemaB
Abs. 3.1 zu prifen.

Bleibt der Bandfihrungsbolzen dagegen im Schlitz der Abdeckung hangen, so ist die Abdeckplatte
nach Lésen der Befestigungsschrauben entsprechend zu verschieben.

5.2 Hoheneinstellung des Bandzugreglers (siche Abb. 9)

Vor der Einstellung des Bandzugreglers ist die Héhen-
einstellung der Kupplungen (Abs.2.2) und die Einstel-
Abb. 9 lung der Bandfithrung (Abs.10) zu prifen.
Das Tonband muB ber den Bandfihrungsbolzen des
Bandzugreglers gefithrt werden. Die erforderliche Hohe
kann nach Lockern der Schraube (A) durch Verschieben
L'_'“ des Verstellkeiles (B) eingestellt werden und ist dann
erreicht, wenn das Tonband in der Mitte zwischen den
A Flanschen der Spule l5uft. Der Bandzugregler muB ein
axiales Spiel von 0.2 mm aufweisen. Eine Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Greifringes auf der
Achse des Bandzugreglers




6.1 Priifung

6. Elektrischer Schnellstop

Tonband einlegen und Taste . Start” driicken. Kontakte 3 und 4 der Buchse A miteinander verbinden.
Der Schnellstopmagnet muB anziehen und die Andruckrolle 0,3—0,4 mm von der Tonwelle abheben,
damit der Bandtransport gestoppt wird. Gleichzeitig muf die linke Kupplung gebremst werden. Falls
fiir Prifzwecke der elektrische Schnellstop wiederholt betétigt wird, mul nach jedem Stopvorgang
eine Pause von 1 sec. eingelegt werden

Abb. 10

6.2 Einstellung (siehe Abb. 10)

Gerat einschalten, Starttaste dricken und elektrischen
Schnelistop betatigen. Schrauben (A), (B) und (C) Tok-
kern. Magnet durch Verschieben so einstellen, daB die
linke Kupplungsbremse anliegt. Schrauben (A) und (B)
wieder festziehen. Der Schnellstopmagnet darf nach
erfolgter Einstellung nicht am Zahlwerk streifen. Die
als Anschlag fir den Anker des Schnellstopmagneten
dienende Lotfahne wird so justiert, daB sie den Anker
in Ruhestellung leicht gegen den Magnet driickt, um zu
verhindern, daB sich ein zu groBer Luftspalt zwischen
dem Anker und dem Magneten bildet. Bei betatigtem
elektrischen Schnellstop wird die Andruckrolle durch
Verschieben des Justierbleches (D) im Andruckarm so
eingestellt, daB zwischen Andruckrolle und Tonwelle
ein Abstand von 0,3—04 mm entsteht. AnschlieBend
Schraube (C) endgiiltig festziehen. Der Bremsbetati-
gungsschieber mul bel gedrickter Starttaste ca. 0,2 mm
Langsspiel haben

7. Schneller Vor- und Riicklauf (siehe Abb. 11)

Zunéchst Kupplungen gemaB Abs. 2.1 dberprifen und sicherstellen, daB der Gummibelag der Frik-
tionsréder neuwertig und sauber ist. In Ruhestellung des Vor-Riicklaufschiebers missen die Frik-
tionsrader (B) und (C) gleiche Absténde zu den Kupplungsunterteilen aufweisen, Falls erforderlich
kann die Einstellung durch Verschieben des Haltebiigels (A), der nach Entfernen des Friktionsrades

(B) zugénglich ist, vorgenommen werden.

Der Andruck des rechten Friktionsrades (C) an das linke Friktionsrad (B) muB 80 + 20 g betragen.
Dieger Wert kann durch Biegen des Lappens (D) am Winkel (E) eingestellt werden
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8. Geschwindigkeitswahler (siehe Abb. 12, 13 und 14)

Die Umschaltung der Bandgeschwindigkeiten erfolgt durch Verandern des Ubersetzungsverhalt-
nisses eines Reibradgetriebes. Das Reibrad greift hierbei in verschiedene Stufen der Motorrolle ein.
Auf unbedingte Sauberkeit der Gummilauffische des Reibrades, sowie der Laufflaichen der Motor-
rolle und Schwungmasse ist zu achten. Bei jeder Bearbeitung des Gerites sind die Laufflachen zu

reinigen.

Al o

8.4 Entzerrerumschalter (siehe Abb. 15)

8.1 Priifung (siehe Abb. 12)

Das Reibrad (A) des Geschwindigkeitswahlers mufd mit
seiner vollen Laufflache auf den verschiedenen Lauf-
flachen der Motorrolle und Schwungmasse laufen. Es
darf in Stellung 0" nicht an der Motorrolle oder der
Schwungmasse anliegen. Bei eingeschalteter Bandge-
schwindigkeit von 19,05 cm’s darf die Oberkante des
Reibrades nicht an der Unterkante der Schwungmasse
(B} anliegen.

8.2 Einstellung des Reibrades (siehe Abb. 13 und 14)
der Geschwindigkeitswéahler ist auf Stellung 19,05 cm/s
zu schalten. Nach Lockern der Schrauben (A) (siehe
Abb. 13) wird die Briicke (B) so eingestellt, daB das
Reibrad die Bedingungen unter Abs. 8.1 erfillt.
AnschlieBend wird der Geschwindigkeitswahler auf
Stellung 9.5 cm’s geschaltet, jetzt muB das Reibrad
ebenfalls mit seiner vollen Laufflache auf der Motor-
roile und Schwungmasse laufen, wird diese Bedingung
nicht erfillt. so kann die Motorrolle verschoben werden.
Anschlieffend ist jedoch die Stellung 19,05 cm's zu pri-
fen und falls erforderlich zu korrigieren. In der Stellung
0" des Geschwindigkeitswahlschalters wird durch Bie-
gen des Lappens (F) (siehe Abb. 14) sichergestellt, dal}
zwischen Motorrolle und Reibrad ein Abstand von 1 mm
besteht.

8.3 Austausch des Reibrades (siehe Abb. 14)

Bei Geraten, die lange Zeit in eingeschaltetem, aber
stromiosem, Zustand belassen werden, treten Druck-
stellen im Gummibelag des Reibrades auf. Gerausch-
bildung oder Gleichlaufschwankungen sind die Folge.
Der urspringliche Zustand des Reibrades kann sich je-
doch nach 1- bis 2stindiger Betriebszeit wieder einstel-
len. Das Reibrad muB nicht sofort gewechselt werden.
Zeigt der Gummibelag des Reibrades jedoch bleibende
Veranderungen. so muf} das Reibrad ausgetauscht wer-
den. Dazu ist wie folgt zu verfahren. Geschwindigkeits-
wahler auf _0°-Stellung drehen, Blattfeder (E) aus-
schwenken und das Reibrad nach oben von der Achse
abziehen. Nach Austausch des Reibrades ist dessen
richtige Stellung wie unter Abs. 8.1 beschrieben zu
kontrollieren.

Der Entzerrerumschalter muB3 so eingestelit sein, dafl in der Geschwindigkeitsstufe 19,05 cm/s die
Kontakte 2 und 3 verbunden werden. Sinngemaf3 missen in der Geschwindigkeitsstufe 9,5 cm/s die
Kontakte 1 und 2 verbunden werden. Die Justierung erfolgt nach Lockern der Schraube (A).

Abb. 15




9. Automatische Bandendabschaltung

Die automatische Bandendabschaltung arbeitet nur bei Tonbandern, die mit einer Schaltfolie ver-
sehen sind. Durch die Kontaktgabe der Schaltfolie an den rechten Bandfihrungskontakten werden
die gedruckten Tasten uber einen Magneten gelést,

9.1 Priifung
Die automatische Bandendabschaliung muf in der Be-
triebsstellung ., Start”, ,Vorlauf® und ,Rucklauf” arbei-

- -
ten. Auflerdem muB sie bei Betatigung des Geschwin- .
digkeitsumschalters ansprechen. - e — =
i i

9.2 Einstellung (siehe Abb. 13 und 16) A S —

‘ ) i@ o= = e o T ¢
Die Einstellung erfolgt durch Biegen des Mitnehmer- 5 '
hebels (A). In der Betrigbsstellung , Start”, Vorlauf" =l
bzw. ,Ricklauf* darf die Betatigungsnase (B) des An-
kers (C) nicht am Mitnehmerhebel (A) anliegen. s
(Zwischenraum 0.7 mm = 0,3 mm; siehe Abb.15 im i Abb 18

Kreis.) AuBerdem mufl die Kontaktfeder, welche sich
unter dem Netzschalter befindet. so justiert sein, daf3
sie in der Stellung 0" des Geschwindigkeitsumschal-
ters durch die Falle (G) (siehe Abb, 13} mit Masse ver-
bunden wird.

10. Bandfiihrung (siehe Abb. 17)

Der Bandfuhrungsbolzen (A) ist bei demn 4-Spur-Modeil so zu justieren, daB die Oberkante des
Loschkopfspaltes und die Oberkante des Tonbandes auf gleicher Hohe sind. Bei dem 2-Spur-Modell
missen die Loschkopfspalten gleich weit von der Oberkante und Unterkante des Tonbandes ent-
fernt sein. Die mittlere Bandflihrung wird durch Drehen der Stelischraube an der Fuhrung (F) (siehe
Abb. 18) so eingestellt, dal das durchlaufende Tonband bei Vor- bzw. Rucklauf nicht an dem unteren
Anschliag der Fuhrung (F) streift.

Abb. 17

11. Tonkopfe (siehe Abb. 18)

Die Stirnflache der Tonképfe missen parallel zum Tonband und die Kopfspalte der Tonképfe senk-
recht zu den Tonbandkanten stehen Bei der 2-Spurausfihrung UHER 22 Hi-Fi SPECIAL missen die
oberen und unteren Tonkopfspalten gleichweit von den Tonbandkanten entfernt sein. Bei der 4-Spur-
ausfihrung UHER 24 Hi-Fi SPECIAL mussen die oberen Tonkopfspalten mit der oberen Tonband-
kante abschlieBen.

Eine Einstellung der Tonképfe wird erforderlich, wenn ein neuer Tonkopf eingebaut werden muB.
Nach dem Einbau und der lustierung sind die Schrauben mit Lack zu sichern und die Tonképfe zu
entmagnetisieren,
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Zum Einstellen der Tonkopfe mit dem UHER 4-Spur-
bzw. UHER 2-Spur-Stereo-lustierband wird der Auf-
nahmekapf zunachst als Wiedergabekopf benutzt und
einjustiert. Dazu ist folgende Reihenfolge unbedingt
einzuhalten. (Die in den folgenden Absé&tzen beschrie-
benen Kontakte der Steckerleiste sind aus dem Schalt-
bild ersichtlich.)

1. Die vom Wiedergabekopf kommenden Leitungen an den Punkten C8 und C11 der Steckerleiste
des Wiedergabeverstarkers abldten.

2. Die vom Aufnahmekopf kommenden abgeschirmten Leitungen an den Kontakten A4 und A9 der
Steckerleiste abldten.

3. Uber je eine abgeschirmte Leitung werden die abgel6teten Drahte von A4 und A9 mit den Punk-
ten C8 und C11 verbunden. Die Abschirmung dagegen wird an die Punkte C9 und C10 gelegt.

4. Betriebsartenschalter auf ,Stereo” schalten, Justierband auflegen und im Schnellauf vor- und zu-
rackspulen.

5. Tonbandgerat starten und Justierband wiedergeben.

6. Aufnahmekopf durch Drehen der Schrauben (&) und {B) (siehe Abb. 18) auf richtige Hohe bringen
(siehe hierzu auch die dem Justierband beiliegende Anweisung). Ein Neigen des Tonkopfes nach
vorne oder hinten ist durch gleichméBiges Drehen der Schrauben (A) und (B) zu vermeiden.

7. Die Senkrechtstellung des Kopfes wird anschlieBend durch Drehen der Schraube (C) vorgenom-
men. Hierbei wird die maximale Ausgangsspannung des Justiertones eingestellt. Es ist darauf zu
achten, daB wiahrend des lustiervorganges die unter der Schraube (D) befindliche Druckfeder
vorgespannt ist. '

8. Die vom Wiedergabe- und Aufnahmekopf kommenden Leitungen wieder anlaten,

9. Wiedergabekopf entsprechend den Punkten 4—7 mit den Schrauben (A) und (B) auf richtige
Hohe einstellen und mit dem Verstellknopf (E) senkrecht stellen. Verstellknopf fur die Senkrecht-
stellung so justieren, daB der Schlitz auf die Markierung der Tonkopfabdeckung zeigt.

12. Schmierung und Wartung

12.1 Schmierung

Alle widitigen rotierenden Teile sind in dauergeschmierten Sintermetallagern gelagert. Ein Nach-
schmieren ist daher normalerweise erst nach jahrelangem Betrieb erforderlich. Normale Schmiergle
werden von den Lagern nicht angenommen. Die Schmierung muB stets mit Sinterlagerdl erfolgen.

Geeignete Ule sind z.B.: BP Energol CS 300 / Calipsol WIK / Castrol Alfa 417

BV Aral HKB / Esso Teresso 100

Alle Gleit- und Reibstellen sind jeweils nach ca. 500 Betriebsstunden mit nichtverharzendem Mehr-
zweckfett zu schmieren. (Mehrzweckfette, wie auch fur Kraftfahrzeuge ublich.) Auf jeden Fall ist ein
Ubermal an Schmiermitteln sorgféltig zu vermeiden, da tberschiissiges Fett oder Ol auf Reibungs-
heldge oder Antriebsriemen gerat und damit Betriebsstérungen verursacht.

12.2 Wartung

Absolute Sauberkeit der Tonkopfstirnflichen und Bandfihrungen ist von gréBter Wichtigkeit. Bei
jeder Bearbeitung des Gerates ist daher besonders darauf zu achten, daB die Riffelwalze des Band-
reinigers sauber ist und ordnungsgemiDB arbeiten kann. Die gleiche Sorgfalt ist bei der Prifung des
Laufwerkes anzuwenden. Sowohl die Gummiriemen als auch die Laufflachen aller rotierenden und
durch Friktion getriebenen Teile des Laufwerkes sind mittels alkoholgetrankten Lappens zu reinigen.
Alle Kontakte sind auf Sauberkeit zu kontrollieren und gegebenenfalls zu reinigen.



Technische Daten:

Alle technischen Daten werden entsprechend den durch
die deutschen MNormen (DIN) festgelegten MeBvor-
schriften fir Magnettongerite angegeben.
Spurlage Typ 22 Hi-Fi

Zweispur International

Typ 24 Hi-Fi

Vierspur International
Bandgeschwindigkeiten
{umschaltbar)
max. Spulengréfe
Eingiéinge:
Mikrofon

9,53 em/fs; 19,05 cmi's
18 cm Durchmesser

Eingangswiderstand

ca. 5 kOhm fir den direkten
Anschlull niederohmiger
Mikrofene ven 200 Ohm
geeignet.
Mindesteingangsspannung
fur Vollaussteuerung
(1000 Hz) 0,15 mV, max.
Eingangspannung 75 mV.
Eingangswiderstand

47 kOhm.
Mindesteingangsspannung
fur Vollaussteuerung
(1000 Hz) 1,7 mV, max.
Eingangsspannung 1 V.
Eingangswiderstand

1 MOhm.
Mindesteingangsspannung
fur Vellaussteuerung
(1000 Hz) 40 mV, max.
Eingangsspannung 20 V.

Radio

Phono

Ausgénge:
Verstarker Quellwiderstand 7,5 kOhm
Ausgangsspannung bel
Vollaussteuerung (1000 Hz)
1.5 V.

Quellwiderstand 470 Chm
Ausgangsspannung bei
Vollaussteuerung (1000 Hz)
15V,

Lastwiderstand 400 Ohm
pra Kanal.

20—15000 Hz { 9,5 cm/'s)
20—20000 Hz (19 om/s)
max.+0,15%0 bei 95cmis
max. 20,1 %o bei 19 em/s
Abweichung der mittleren Bandgeschwindigkeit von der
Sollgeschwindigkeit max.%0,2 % bei 19 cm/s

Hérer

Frequenzbereiche

Gleichlauf

Dynamik 50 dB bel 3,5 cmis
56dB bei 18 cmis
Ubersprechddmpfung 65 dB (Mono)
55 dB (Stereo)

Klirrfaktor des Aufsprechverstirkers bei

Vollaussteuerung (333 Hz) max. 0,15%0 (Ks)

Klirrfaktor des Wiedergabeverstiirkers bei

Vollaussteuerung (333 Hz) max. 0,15%0 (Ks)

NetzanschluB 110—250 Volt, Wechsel-
strom 50 Hz (auf 80 Hz um-
stellbar)

Leistungsaufnahme ca, 40 Watt

Technical Specifications:

All specifications are given on the basis of the pertain
ing German DIN Standards.

Recording Sense Model 22 Hi-Fi, two tracks
to international standard
Model 24 Hi-Fi, four tracks
to international standard
33/4ips, T1/2 Ips

up to 7"

Tape Speeds
Reel Diameter
Inputs:
Microphone Input impedance approx.

5 kiloohms for direct con-
nexion of low-impedance
microphones {200 Chms).
Minimum input voltage fc
full recording level:

0.15 mV (1,000 cps).

Max. input veltage: 75 mV,
Input impedance

47 kiloohms

Minimum input veoltage fc
full recording level:

1.7 mY (1,000 cps).

Max. input voltage: 1V.
Input impedance 1 megohn
Minimum input voltage fc
full recording level:

40 mY {1,000 cps).

kax. input voltage: 20 V.

Radio

Phono

Cutputs:
Amplifier Source impedance
7.5 kiloohms.
Qutput voltage at full
output leval:
1.5% (1,000 cps).
Source impedance
470 Ohms.
Qutput voltage at full
output level:
1.5% (1,000 cps).
Load resistance:
400 Ohms per channel
20—15.000 cps at 33/4 ips
20—20,000 cps at 7 1/2 ips
*0.15% or better
at 33/4ips
+0.1%s or better
. at 71/2ips
Deviation of Mean Tape Speed From Rated Speed:
+£0.2% or better
at 71/2ips
50dB at 33/4ips
56dB at71/21ips
85 dB (Mono)
55 dB (Stereo)
Distartion of the recording amplifier at full level
(333 cps) 0.15%s or better
(3rd order distortion)
Distortion of the playback amplifier at full output leve
(333 eps) 0.15%0 or better
(3rd order distortion)
110—250 valts A.C.,
50 or 60 cps
Approx. 40 watts

Phones

Frequency Response

Wow and Flutter

Dynamic Range

Crosstalk Attenuation

Power Requirement

Power Consumption
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lustieranweisung fir UHER 22 Special und UHER 24 Special

Vor samtlichen EinstellmaBnahmen ist die Spannung an den Punkten E1 {30 V) und Ez (10 V) zu messen.
MNach jeder Reparatur, welche die elektrischen Cigenschaften des Gerdtes verdndern kénnte, ist der
Gesamtabgleich in untenstehender Rethenfalge zu priffen bzw. vorzunehmen.

1. HF-Sperrkreis Lt (BV. 6—40/C 72)

Aéhrenvoltmeter an die Kontakte 1 und 2 der Buchse MeBausgang” anschlieBen. Betriebsartenschalier
auf . Stereo” und Gerat auf ,Aufnahme” schalten. Alle Begler auf linken Anschiag drehen. Das Rohren-
voltmeter zeigt jetzt die restliche an den Verstarker gelieferte Hochfrequenz an, welche durch Abgleich
der Spule L1 auf Minimum einzustellen ist.

2. HF-Sperrkreis L2 (BV. 6—40/C 73)

Sinngem#R erfolgt wie unter Absatz 1 beschrieben der Anschlul des Rehrenvoltmeters an die Kontakte
4 und 2 der Buchse ,MeBausgang”. Betriebsartenschalter auf ,Stereo” und Gerat auf JAufnahms’
schalten. Ale Begler auf linken Anschlag drehen., HF-Minimum durch Abgleich der Spule L2 einstellen.

3. Loschkopf-Ersatzlast L3 (BV. 6—46)

Rohrenvoltmeter an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .MeBausgang® anschlieBen. Betriebsartenschal-
ter auf .Meno |* und Cerdt auf ,Aufnahme” schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen, HF-
Minimum durch Abgleich der Spule L3 einstelien (Frequenz 61 kHz + 5%).

4, HF-Saugkreis L4 (BY. 6—39/C 1)

Réhrenvalimeter an die Kontekte 3 und 2 der Buchse MeBausgang” abschliefen. Betrigbsartenschalter
auf .Sterec” und Gerat auf ,Aufnahme” schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen. HF-Minimum
durch Abgleich der Spule L4 einstellen.

5. HF-Saugkreis L6 (BV.6—39/C 2)

Réhrenvoltmeter an die Kontakte 5 und 2 der Buchse MeBausgang” anschlielen. Betriebsartenschalter
auf ,Sterec” und Gerat auf ,Aufnahme” schalten. Alle Regler auf linken Anschlag drehen. HFE-Minimum
durch Abgleich der Spule L5 einstellen.

6. R 13, Aufnahmeempfindlichkeit (Kanal [}

Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Radio” anschlieBen und 2.5 mVY bei 1000 Hz ein-
speisen. Betriebsartenschalter auf ,Stereo”, Eingangswihler auf ,Radio” und Gerdt auf .Aufnahme”
schalten. Regler ,Pegel 1° voll aufdrehen, Réhrenvoltmeter an die Kontakte 1 und 2 der Buchse .Mefi-
ausgang” anschliefien und mit R 13 eine Spannung ven 3V einstellan,

7. R 14, Aufnahmeempfindlichkeit (Xanal 11}

Tongenerator an die Kontakte 4 und 2 der Buchse .Radio” anschliefen und 25 mV bei 1000 Hz ein-
speisen. Betriebsartenschalter auf ,Sterec”, Eingangswahler auf .Radio” und Gerat auf . Aufnzhme”
schalten. Regler .Pegel Il" voll aufdrehen. Réhrenvoltmeter an die Kentakte 4 und 2 der Buchse .Mef-
ausgang” anschlieBen und mit A 14 eine Spannung von 3V einsteflen.

8. B 119, Aussteuerungsanzeige {(Kanal 1)

MeBanordnung wie unter Punkt 6 beschrieben, Bel einer Ausgangsspannung von 3V an den Kontakten
f und 2 der Buchse ,MeRausgang” wird mit R 118 am linken Anzeigeinstrument ain Ausschlag von 0dB
singestellt, .

9. R 120, Aussteuerungsanzeige (Kanal 1)
MeBanordnung wie unter Punkt 7 beschrieben. Bel einer Ausgangsspannung von 3V an den Kontakten
4 und 2 der Buchse .MeRausgang” wird mit B 120 am rechten Anzeigeinstrument ein Ausschlag von

0 dB eingestelit.

10. R 15, Wiedergabeempfindlichkeit {Kanall)

Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse ,Hadio" anschiielen und in Stellung .Mono 1" des
Betriebsartanschalters 10 kHz mit Vollaussteusrung aufnehmen. Rohrenveoltmeter an die Kontakte 3
und 2 der Buchse .MeBausgang” anschliePen. YWiahrend der Aufnahme des 10-kHz-Tenes maximale
Ausgangsspannung am Rohrenveltmeter durch Drehen des Stellknopfes for den Wiedergabekopf ein-
stelien (Bandgeschwindigkeit 19 em/s). AnschlieBend 1000 Hz mit Vollaussteuerung aufnehmen. Wah-
rend der Aufnahme Taste A-B dricken. wobei das Rahrenvoltmeter ca. 1,5 anzeigen muB. Taste A-B
loslassen und mit R 15 den gleichen Wert am Rahrenvalimeter einstellen, wie bei gedrickier Taste A-B.

1. R 16, Wiedergabeempfindiichkeit (Kanal I}

Es wird in Stellung .Mono |1 des Betriebsartenschalters tiber die Kontakte 4 und 2 der Buchsc Radio”
aufgenommen. Lhie Hegieremstellung von H 16 wird sinngemal nach dem gleichen Mefverfahren wie
unter Punkt 10 beschrieben vorgenocmmaen.

12. 8139 hzw. B 141, HF-Yormagnetislerung (Kanal 1)

Gerait auf 19 cmfs Bandgeschwindigkeit schalten. Umschalter fir Wiedergabeentzerrung auf Stellung
MNormal (NAB)" schalten, Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse ,Radio” anschlielien. Be-
triebsartenschalter auf . Sterso” und Eingangswihler auf Radio” schalten. Rohrenvoltmeter an die
Kontakte 3 und 2 der Buchse ,MeBausgang” anschlieBen. 18 kHz mit einem Pegel von 20 d8 unter
Vollaussteusrung aufnehmen und Hinterbandkontrolle durchfithren; dabel Wiedergabeknopf mit Hilfe
des Einstellreglers auf maximale Lautstarke bringen. AnschlieBend 1000 Hz mit 20 dB unter Vollaus-
steuerung aufnehmen, Hinterbandpegel messen und notieren.

Bei unveridndertem Aussteusrungsregler 13 kHz einspeisen und Hinterbandpegel messen. Mit R 139
bzw. B 141 den bei 13 kHz gemessenen Hinterbandpegel auf den vorher notierten 1000 Hz-Wert ein-
stellen, Anschliefend ist der Freguenzgang zu messen.

13. R 140 bzw. B 142, HF-Vormagnetisierung {(Kanal If)

Dig Einstellung des Feglers R 140 bzw, K 142 erfolgt sinngemél wie unter Abs. 12 beschrieben. Der
Tongenerator wird an die Kontakte 4 und 2 der Buchse ,Hadie”, das Rohrenvoltmeter an die Kontakte
5 und 2 der Buchse ,Meflausgang” angeschlossen.

Hinwels| Fir die AnschluBbuchsen ,MeBausgang” bzw. .Radio” finden folgende Symbole Verwendung:
MeBausgang & entspricht &
Radio & entspricht &



RI22k
i 1

I

BV -3

1500pF

cs

=000F

il

Wiedergabekopf
Playback Head
BV.7-33 X

Bv7-37 X X

R20/22
=

ol

R

c

Konlakle
Conlacts

Ta-t, C7C12
1g-m, €8.C11
Cs.cio

LS

cs
o1 B¢ CIVE
—=—Ga{
0180
TuF
03
ez
oe @15 CIUSUF
70/80v
0474F
R70
5.4
al
¢
b
£ Cau5uF
p—to 1 bGm—]]
—= ¢ osov
_ip
o
n
‘ ciasE
. s
A Gl
- 5 70800
. 70180
55
»
g 77
35 8
39
w0
D1.7la-T, B%
g3/iig-m’ 815
cis

A9 A0 AN 412

Belriebsortensch

Function select

Gezeichnete Steliung

Shown in “Mono 1” pc



al a2 a3
e

! 3
.
¢ b5 b6 B s
2
‘751\ [s2
RI0715K
02 01 g4 CIsu R108 i
, oy
C2933000F CHZ5000F 20800
B4
5
RSU4,7K
813 RS2/47k 05 04 s CIBUE 1o
ACISIK VI
ey LA A
: S—
o7 g0, | oo
5k 200 23 esnzz0
b2
ol 57
y Ll
s R 104 ok
221 22k 816 H
H [
cs
1 1 1
as ge—
316000 wcle |
4 . 00e A
, B C39/5F)
2! H ACHSIVE AC 183K VI
o i, ¢
. 20780 Cs5g r150ur
07 i
Rs3/3302 1 vag
29
789 R105 u
I« o
G
|
00
M Catrso0pE RII/ISK
! caormE
¢ on AW 0 R0
; o ac 15K
5 s0r80v I
o]
RS4/3300
c25/000pF RI09
om
w012 106
I
7 5 a7 49 55 55 59 @ 65 67 & 77 75 BAC 915250 105 Tnor w8 Mo o 1z
2 & @ 50 AT & 62 & s m B @ s s 104 109 m
3 51 57 51 776 1 788 57083 105
4 32 3 a4 762 3% waionor % I
5 77 29 E 37 7 %5 I 5 5
2 28 0 T 8 52 4 s0 56
a1 3 35 i 7 51 55
82 32 0 @ 2 %
BeE7 D0 a7 789 D507 A D2iid D7 a7, 5% 140500 ooz Y
Bibgr Dl liig-m 101172 07,011 B 05455 D31ig-m. 815 B1815C1C18 s 52
cs 0908 A 04 i 828175017
) 5 05 is 83815C3CH 9tas.as
D1 D203 D4 0506 D7D D9 O OB OEZ DBDN Betriebsarfenschalter a-blg-h= Mene ] P
Function setector a-c/g-i = Mono 2 [
o n a-dig -k = Stereo ‘
. .
T 1 T iy FE TF T0 1§ ] a-elg -1 = Multiplay I 8-57 H
a-1/g -m= Mulliplay Il .
£1 E2 £3 E4 E5 E5 £7 .
T F § 0 01 o Gultig bis Gerdt Nr. 256000 44
o Vol up fo ser. no.: 255000 el
®is [ ] - Gillig ab Gerat Vr: 256001 s-63 s o
)5 19 em/s
Gezeichnete Steliung - Mono | v - Volid from ser ro. 256001

% 7l ips

Shown in “Mono 17 position




UHER 22 SPECIAL X
£ RG22k UHER 24 SPECIAL X X

@ EE E'E C58 I2y m
70/60V

1 3 C64 g g 1000pF C72 § | S00pF m
b4 b5 b6 P 5 ! 24 o
2 3 E C56 2uF S~V
70780V RI127/12k b o @
c79 200pF

Br6-4o
a3 . S
G R139 |
7729 25ktin. % ‘
Al 33k r23 (R141 | S0k tin ) % % |
\-—4 ACISIK VI
721 R140
R119 AC 151V skl % |
~ (R142 | S0klin) % X
BV6-42% '
Brsasx x| €60 S 200pF
o
310 a 3 Aufnahmekopf
42 - Ve Recording Head
G cormm 007 <77 fso0pr x| 29 R
=36/ t b
R123 =~ BY.7-36 X X
ceﬂswapru
" 1000
B
L]
R124 I
10002 131 ;
(= C400pF 33k r2¢ >
C62 a5 acsswvn| X% | ¥
ATl N ]
R125 B
8200 NPT ]
@ o i
BV6-42 X i
BVE-45 X X [
R120 ACTST VI ]

412 R132 ¢ Loschkopf
£) H
C57/250uF 2200 T@wr rose ;(ac/
5V 'C. BV 7-35
) e BV.7-38 X X

suF  RIS2/22k

Sk CSQH' 2 m
70/60V

2uF R128/12k

100 * H
A 70/60V
RUTAT0R, 5 1000pF c 73 B8 50007
R116/15k 2 ¢ 8Vi-9 BVIOAT

Abschaltbolzen
Automatic Stop

B_ Switching Studs
70v
S¢
1 #
l 70/80v

£2 I~13l £5

I Rk

{11

R134/1.2K R136/10080

B60C300

€50 R126 ce6 c c7 c78
2500F o0 . o0 S00uF R osouE
va Th ‘T‘msv T}G/J5V BAOV T 70V

6 €7
RISk j/
—4—LCa{ i

R11O 8V/40mA
15k

BV 1-15

mTO.64 110V/130V/150V
mT0,3A 220V/ 240V/250V

mlL2a
nmo m 1n2 16 17,19 22 126 128,133,134 135 137 143,139 144
n3 18,120 23 127 130 136 138 140
14 124 128 131 141
115 25 141,142 132 142
57 58 61 63 66 67 89,71 72,7 75 7% 77 78 79
59 62 64 68 70 73 81 840
60 65
béb5b6 ALATT £2 £1 £S5 A4461Vg-mES  E7
52 AlLAI2 53 A9S4,IVa-f E4
A2:A10 AS Va-r
A7 A8 Vg-m
Ge o
5
o PO
Se
- 2
8-57 2 9
a b
AA
puvennil 3| Stromlaufplan Circuit Diagram
8 8 Gultig ab Gerdt Nr.: 254001 Valid from ser. no.: 254001
Anderungen vorbehaiten! Alterations reserved !




